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Portionspackung zur Herstellung eines Briihgetrankes 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Portionspackung zur Herstellung eines 
Briihgetrankes, umfassend ein mit einem Aromatrager wie Kaffee oder Tee beftill- 
tes Gehause mit einer umlaufenden Seitenwand, einem Boden und einem Deckel, 
wobei der Deckel zumindest bereichsweise wasserdurchlassig und der Boden zu- 
mindest bereichsweise als Filter ausgebildet ist. 



Portionspackungen der gattungsgemaBen Art sind an sich bekannt. 



Bekannte Portionspackungen, bei denen das Bruhwasser ausschUeBlich aufgrund 
der Schwerkraft durch eine Portionspackung hindurchgeleitet wird, sind aus ver- 
schiedenen, teils wasserdurchlassigen und tails wasserundurchlassigen Materialien 
hergestellt und weisen einen relativ komplexen Aufbau auf . 
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Es sind auch Portionspackungen zur Herstellung eines Briihgetrankes bekannt, bei 
denen das Briihwasser unter Druck dutch die Portionspackung hindurchgeleitet 
wird. Dies ist mit dem Nachteil verbunden, daB derartige Portionspackungen nur in 
Verbindung mit entsprechend gestalteten Brtiheinrichtungen verwendbar sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfach und preiswert 
herstellbare und fiir die Schwerkraftbriihung verwendbare Portionspackung zu 
schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die Seitenwand und der 
Boden einstuckig aus einem filterfahigen Kunststoff-Vlies im Tiefziehverfahren 
hergestellt sind und zuniindest der Seitenwandbereich dabei wasserundurchlassig 
verdichtet ist und daB der Deckel ebenfalls aus einem filterfahigen Kunststoff-Vlies 
hergestellt und in seinem umlaufenden Randbereich wasserundurchlassig verdichtet 
ist und daB der Deckel mit dem oberen Rand der Seitenwand dicht abschlieBend 
verbunden ist. 

Eine derartige Portionspackung ist lediglich aus einem Ausgangsmaterial - namlich 
einem filterfahigen Kunststoff-Vlies - hergestellt und weist einen relativ einfachen 
Aufbau auf. Die Portionspackung besteht aus zwei Einzelteilen, namlich einem aus 
der Seitenwand und dem Boden bestehenden, topfartigen Unterteil und dem dieses 
Unterteil abschlieBenden Deckel. 

Durch Tiefziehen wird das Unterteil aus dem filterfahigen Kunststoff-Vlies in ei- 
nem Arbeitsgang hergestellt und im Seitenwandbereich dabei derartig verdichtet, 
daB dieser Seitenwandbereich wasserundurchlassig wird. Gleichzeitig wird der 
Seitenwandbereich durch die erfolgte Verdichtung stabilisiert, so daB die gesamte 
Portionspackung gut zu handhaben ist. 

Der Deckel wird ebenfalls aus einem filterfahigen Kunststoff-Vlies gefertigt, wobei 
in diesem Falle lediglich der umlaufende Randbereich des Deckels derart verdichtet 
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wird, dafi hier eine Wasserundurchlassigkeit erzielt ist. Nach dem Befullen des Un- 
terteiles mit einem Aromatrager wird der Deckel auf das Unterteil aufgesetzt und 
mit diesem abdichtend verbunden, was auf thermische Art und Weise geschehen 
kann. 

5 

Insgesamt ist eine erfindungsgemaBe Portionspackung sehr preiswert herstellbar 
und in hohem MaBe praxisgerecht, da das Bruhwasser zur Auslaugung des Aroma- 
tragers lediglich aufgrund der Schwerkraft durch die Portionspackung hindurch ge- 
leitet werden muB. 

10 

^ Spezielle Briihvorrichtungen zur Benutzung der Portionspackung sind somit iiber- 
fliissig. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand von Unteranspruchen, 

15 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den beigefUgten Zeichnungen darge- 
stellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Im einzelnen zeigen: 

20 

einen Schnitt durch ein Unterteil einer erfindungsgemaBen Portionspak- 
kung sowie durch ein Werkzeug, nnittels dessen ein derartiges Unterteil 
hergestellt wird, 

einen schematisch dargestellten GroBenvergleich zwischen dem Aus- 
gangsmaterial zur Herstellung des Unterteiles vor und nach einer Ver- 
dichtung im Werkzeug entsprechend Figur 1, 



Figur 1 



25 Figur 2 



Figur 3 

30 



eine im wesentlichen der Figur 1 entsprechende Schnittdarstellung durch 
den Deckel einer erfindungsgemaBen Portionspackung sowie durch ein 
Werkzeug zur Herstellung dieses Deckels, 
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Figur 4 einen Schnitt durch eine vollstandige Portionspackung gemaB vorliegen- 
der Erfindung. 

5 In Figur 1 ist in schematischer Schnittdarstellung ein Tiefziehwerkzeug zur Her- 
stellung eines Unterteiles 1 einer Portionspackung 2 zur Herstellung eines Briihge- 
trankes gezeigt, wobei das Tiefziehwerkzeug aus einer Matrize 3 und einer>^[atrize 
4 besteht und zumindest die Matrize 3 mit einer Heizung 5 versehen ist. 

10 In diesem Werkzeug wird das schon erwahnte Unterteil 1 einer Portionspackung 2 
0$) gefertigt. 

Ausgangsmaterial ftir die Herstellung des Unterteiles 1 ist ein filterfahiges Kunst- 
stoff-Vlies 6 mit einer vorgegebenen Materialstarke D. 

15 

Durch das Tiefziehen eines entsprechenden Materialabschnittes aus diesem Kunst- 
stoff-Vhes 6 wird im Werkzeug gemaB Figur 1 das Unterteil 1 geformt, welches aus 
einer umlaufenden Seitenwand 7 und einem Boden 8 besteht. Diese beiden Telle 7 
und 8 sind somit einstuckig hergestellt und der Seitenwandbereich dieses Untertei- 

20 les 1 wird bei der Fertigung derart verdichtet, daB zumindest der vollstandige Sei- 
tenwandbereich wasserundurchlassig wird. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
0 auch noch ein an die Seitenwand 7 anschlieBender, ringformiger Bereich 8a des 
Bodens 8 entsprechend stark verformt, wahrend der Uberwiegende Teil des Bodens 
8 aufgrund der Tatsache, daB die Matrize mit einer entsprechenden Ausnehmung 9 

25 versehen ist, praktisch nicht verformt wird und somit seine Filtereigenschaften be- 
hah. 



30 



Figur 2 macht deutlich, daB das Kunststoff-Vlies 6 auf eine Materialstarke Dl ver- 
dichtet wird, die lediglich einen Bruchteil der ursprunglichen Materialstarke D be- 
tragt. 
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Durch diese enorme Verdichtung unter Warmezufuhr und unter dem Druck der 
Matrize 4 werden die verdichteten Bereiche (Seitenwand 7 und Bodenrandbereich 
8) einerseits wasserundurchlassig und andererseits auch weitestgehend formstabil. 

5 Die Figur 3 zeigt, daB ein Deckel 10, der ebenfalls aus einem Kunststoff-Vlies 6 
hergestellt wird, in einer Matrize 3a unter Zuhilfenahme einer Matrize 4a gefertigt 
wird. Dabei wird lediglich der umlaufende Randbereich 11 des Deckels 10 bis zur 
Wasserundurchlassigkeit verdichtet, wahrend der mittlere Abschnitt 12 des Deckels 
10 durch die Ausnehmung 9a der Matrize 3a praktisch unverformt und somit was- 
10 serdurchlassig bleibt. 

Nach der Fertigstellung des Unterteiles 1 wird dieses mit einem Aromatrager 13, z. 
B. mit Kaffee oder Tee, befuUt und anschliefiend wird das Unterteil 1 durch den 
Deckel 10 verschlossen. Dabei liegt der Deckel 10 vorteilhafterweise auf einem den 
15 oberen Rand des Unterteiles 1 bildenden, umlaufenden Flansch 14 auf und wird mit 
diesem umlaufenden Flansch 14 thermisch verbunden und somit das Unterteil 1 
dicht abgeschlossen. 

Durch den praktisch unverformten Bereich 12 des Deckels 10 kann nun Briihwasser 
20 zur Herstellung eines BrUhgetrankes in die Portionspackung 2 eingelassen werden 
und dieses Briihwasser durchtrankt aufgrund der Schwerkraft sowohl den Aroma- 
trager 13 wie auch den filterfahigen Bereich des Bodens 8. Da die Seitenwandung 7 
des aus Unterteil 1 und Deckel 10 bestehenden Gehauses praktisch wasserundurch- 
lassig ist, kann Briihwasser nicht unkontroUiert und in unerwiinschter Weise aus- 
25 treten, sondem das Briihwasser muB voUstandig durch den Aromatrager 13 hin- 
durch flieBen. 

Die wie vorstehend geschildert hergestellte Portionspackung 2 ist einfach und 
preiswert zu fertigen und in hohem MaBe praxisgerecht, da fiir ihre Benutzung kei- 
30 nerlei Spezialeinrichtungen benotigt werden. 
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Bevorzugt wird fur die Herstellung der Portionspackung 2 ein polymeres Kunst- 
stoff-Vlies 6, da dies fur die Fertigung unter Warme und Druck besonders geeignet 
ist und auch eine einfache thermische Verbindung zwischen Unterteil 12 und Dek- 
kel 10 ermbglicht. 
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Schutzanspriiche 



1 Portionspackung zuur Herstellung eines Bruhgetrankes, umfassend ein nut ei- 
5 nem Aromatrager wie Kaffee oder Tee befuUtes GehSuse mit einer umlaufen- 

den Seitenwand, einem Boden und einem Deckel, wobei der Deckel zumindest 
bereichsweise wasserdurchlassig und der Boden zumindest bereichsweise als 
Filter ausgebildet ist. dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwand (7) und der 
Boden (8) einstUckig aus einem filterfahigen Kunststoff-Vlies (6) im Tiefzieh- 
10 verfahren hergestellt sind und zumindest der Seitenwandbereich dabei wasser- 

undurchiassig verdichtet ist, daB der Deckel (10) ebenfalls aus einem filterfahi- 
^ gen Kunststoff-Vlies hergestellt und in seinem umlaufenden Randbereich (1 1) 

wasserundurchmssig verdichet ist und daB der Deckel (10) mit dem oberen 
Rand der Seitenwand (7) dicht abschlieBend verbunden ist. 

2 Portionspackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der obere 
Rand der Seitenwand (7) als umlaufender Flansch (14) ausgebildet ist, auf dem 
der Deckel (10) abdichtend aufliegt. 

20 3 Portionspackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Seitenwand (7) nebst Boden (8) einerseits und der Deckel (10) andererseits aus 
, einem polymeren Kunststoff-Vlies hergestellt sind. 

4 Portionspackung nach einem oder mehreren der Anspruche 1-3, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, daB der Deckel (10) mit dem oberen Rand der Seitenwand (7) 

verschweiBt ist. 

5 Portionspackung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein umlaufender Randbereich (8a) des Bodens 

30 (8) ebenso wie die Seitenwand (7) wasserundurchlassig verdichtet ist. 



